Anbieter von betriecbswirt-
schaftlicher Branchensoftware
fiir den Mittelstand und Doku-
mentenmanagementldsungen,
legte im Geschéftsjahr 2006/
2007 deutlich zu. Sie erzielte
einen Umsatz von 29.8 Milli-
onen Euro, rund zehn Prozent
mehr als im Vorjahr. Im glei-
chen Zeitraum stieg die Mit-
arbeiterzahl von 220 auf 232.
Das deutliche Plus seiden com-
mand-Tdéchtern cormetaagund
oxaion ag gleichermaflen zu
verdanken. So konnte cormeta
einen Umsatz von 14,7 Milli-
onen Euro aufweisen, eine
Steigerung von 20 Prozent
gegeniiber dem Vorjahr.

@ Klcbstoffe

(ur) Das Bundesamt fiir Risi-
kobewertung (BfR) berichtet,
die Chemikalie Di-isobutyl-
phthalat sei in einer Lebensmit-
telverpackung in Groflenord-
nungen von bis zu fiinf Milli-
gramm je Kilogramm Lebens-
mittel nachgewiesen worden.
Vor dem Hintergrund, daf3
DIBP ein vergleichbares toxi-
kologisches Profil wie Di-n-
butylphthalat aufweisen soll
und somit reproduktions- und
entwicklungstoxische Effekte
auslosen kann, sind aus Sicht
des Amtes MaBinahmen zum
Gesundheitsschutzunumgéng-
lich. Daher fordert das BfR, die
Migration von DIBP aus Be-
darfsgegenstinden auf ein Mi-
nimum zu reduzieren. Dies
trifft vor allem entsprechende
Lebensmittelverpackungen
aus Papier, Pappe und Karton.
DIBP wird als Weichmacher in
Dispersionsklebstoffen fiir die
Verarbeitung von Papier, Pap-
pe und Karton verwendet und
findet somit iiber Klebstoffe
seinen Eintrag in den Recyc-
lingkreislauf. Das Risiko eines
moglichen Uberganges von
DIBP aus Verpackungen auf
die enthaltenen Lebensmittel
ist bislang nicht ausreichend
untersucht. Das BfR empfiehlt
ein spezifisches Migrations-
limit fiir DIBP von einem Mil-
ligramm pro kg Lebensmittel.
Die Eukalin Spezial-Klebstoff-
Fabrik verweist in diesem Zu-
sammenhang darauf, daf} sie
sich schon seit langem mit der
Weichmacher- und Migra-
tionsproblematik von Kleb-
stoffen fiir Lebensmittelver-
packungen befafit. Man habe
bereits hierflir migrationsarme
Dispersionsklebstoffe einge-
fithrt. Die Verarbeitungseigen-
schaften bei tiblichen Applika-
tionssystemen konnten ohne
Nachteile gegeniiber Standard-
klebstoffen eingestellt werden.

mittelindustrie waren der Ein-
ladung gefolgt und informier-
ten sich iiber die Version 5 des
International Food Standard
(IFS).

LAuf der Sicherheit der Pro-
dukte liegt das Hauptaugen-

“merk der aktuellen IFS-Ver-

sion*, fafit Andrea Niemann-
Haberhausen, Branchenexper-
tin und erfahrene IFS-Audito-
rinbei DNV, den aktualisierten
Anforderungskatalog zusam-
men. Kriterien wie Personal-
hygiene, Rohwarenspezifika-
tion, Endproduktspezifikation
und Fremdkorpermanagement
seien daher neu in den Katalog
der Knock-Out-Anforderun-
gen aufgenommen worden.
Zudem wurden die neuesten
EU-Vorschriften integriert.

Grundlegend geht die neue

'_'E'cherheit.

sicherheit zu  gewihricisten.
Interne Audits und Betriebs-
begehungen  sowie  regel-
méafige Produktanalysen durch
akkreditierte Priifinstitute sor-
gen fiir zusitzliche Produkt-
Gewinner dieser
ualitatssicherung sei der Ver-
braucher.
Unternehmerische Verantwor-
tung und soziales Handeln
riicken auch in der Lebensmit-
telindustrie immer mehr in den
Vordergrund. Dem trigt die
Version 3 ebenfalls Rechnung.
So wird die Unternehmenslei-
tung verpflichtet, regelmifig
das Arbeitsumfeld der Mit-
arbeiter zu ermitteln und zu
bewerten. Dazu zihlen neben
Sicherheits- und Schutzvor-
kehrungen fir die Arbeitneh-
mer auch soziale Einrichtun-

crlduterte Stefti Becker. Pre
jektreferentin beim Hauptve
band des Deutschen Einzelhai
dels (HDE), wiihrend der Au
taktveranstaltung im Augu
2007 in Ratingen. 7000 IF!
Zertifikate seien derzeit wel
weit giiltig. Vor allem
Deutschland, Frankreich ur
Italien nutze der Einzelhand
diesen Standard als Instrume:
zur Qualitdtskontrolle. Ab
auch in der Schweiz. in Oste
reich, den Niederlanden und
Grofbritannien akzeptiere ds
Handel den IFS inzwische:
300 giiltige Zertifikate in Asic
verdeutlichten die Globalisi.
rung der Lebensmittelindustr.
und zeigten die Herausford:
rungen auf, denen sich d
Supply Chain in den kommer
den Jahren stellen miisse.
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Maschinen und Anlagen von KLOCKNER
HANSEL PROCESSING erfiillen héchste
Anspriiche und entsprechen uniibertroffen
den modernsten Anforderungen bei der
Herstellung unterschiedlichster Bonbons.

KLOCKNER HANSEL PROCESSING Maschinen
und Anlagen lassen sich aus einem umfas-
senden Programm so konfigurieren, dass
nahezu jeder Produktionswunsch unserer
Kunden erfiitit wird. Uberzeugen Sie sich!
Der einfachste und perfekteste Weg, die un-
tibertroffene Qualitdt unserer Linien zur
Herstellung von Hartbonbons, GieB- und
Schaummassen, Gelee, Toffee und Fondant
kennen zu lernen, ist ein ganz einfacher Griff
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